NAVOD K OBSLUZE - 3D TISKARNA
CREALITY ENDER 5

1. UvoD

Tento navod slouZzi jako zdkladni privodce obsluhou
tiskdrny Creality Ender 5, urceny pro uZivatele se
zakladnimi znalostmi 3D tisku. Popisuje postup
pfipravy tiskarny, jejiho ovladani, udrzby a feSeni
nejcastéjsich problémd.

2. TECHNICKE SPECIFIKACE
e Typ tiskarny: FDM (Fused Deposition Modeling)
e Tiskovy objem: 220 x 220 x 30@ mm
e PrUmér filamentu: 1,75 mm
e Tryska: standardné 0,4 mm
e Max. teplota trysky: 260 °C
e Max. teplota podloZzky: 110 °C

e Podpora filament(: PLA, PETG, TPU, ABS (po
upravach)

e Ovladani: LCD panel + otocny enkodér

e Pfenos dat: SD karta / USB

3. BEZPECNOSTNI POKYNY
e Nedotykejte se horkych ¢asti (tryska, heatbed).
e PouZivejte tiskarnu na stabilnim povrchu.

e Tiskarnu neobsluhujte bez dozoru p¥i vysokych
teplotach.

e Zajistéte dobré vétrani mistnosti.

e Pfed jakoukoliv udrzbou vypnéte napajeni.

4. PRIPRAVA TISKARNY K PROVOZU
4.1 Umisténi a kontrola konstrukce
1. Postavte tiskdrnu na rovny a pevny povrch.

2. Zkontrolujte dotazeni rdmovych spojl (typické u

Ender 5).

3. Ujistéte se, Ze se osa Z pohybuje plynule bez
zadrhavani.

4.2 P¥ipojeni napajeni

e Pfipojte napdjeci kabel k tiskdrné i do
zasuvky.

e Zkontrolujte spravné nastaveni vstupniho napéti
(220/110V).

5. INSTALACE FILAMENTU
5.1 Zah¥ati trysky

1. Na LCD zvolte Prepare - Preheat PLA (nebo jiny
materidl).

2. VyCkejte, dokud tryska nedosahne tiskové
teploty.
5.2 Zavedeni filamentu
1. 0d¥iznéte konec filamentu Sikmym st¥ihem.
2. Zmacknéte
bowdenové

packu extruderu a vlozte filament do
trubicky.

3. Podavejte
z trysky.

filament, dokud se nezacne vytlacovat

5.3 Vyjmuti filamentu
1. Zahfejte trysku na teplotu tisku.

2. Zmacknéte packu a filament vysunte.

6. KALIBRACE A PRIPRAVA K TISKU
6.1 Vyrovnani tiskové podlozky (bed leveling)
Ender 5 nemd automatické vyrovnani, provadi se rucné:
1. Na displeji vyberte Prepare - Auto Home.

2. Deaktivujte motory (Prepare - Disable
Steppers).

3. Pomoci papirku nastavte vysSku v rozich:

o Papir mad klast mirny odpor mezi tryskou a
podlozkou.

4. Nastavte vSechny Cty¥i rohy + st¥ed.
6.2 Cisténi podlozky
e Pouzijte isopropylalkohol (IPA).

e Odstrante prach, mastnotu a zbytky filamentu.

7. PRIPRAVA MODELU V SLICERU

7.1 Doporuceny slicer

e (reality Print

o C(Cura

e PrusaSlicer (kompatibilni profily existuji)
7.2 Zakladni slicovaci nastaveni

e VySka vrstvy: 0,2 mm (béZny tisk)

e Teplota trysky: 200-210 °C pro PLA

e Teplota podloZzky: 50-60 °C

e Rychlost tisku: 50-60 mm/s

e Infill: 15-25 %

7.3 Export

e Exportujte model na SD kartu jako .gcode.

e VloZte SD kartu do tiskarny.

8. SPUSTENI TISKU
1. Na displeji otevfete nabidku Print.
. Vyberte poZadovany soubor .gcode.

3. Tiskarna automaticky zahfeje trysku i podlozku.




4. Sledujte prvni vrstvu - musi byt rovnomérna a
dobfe prilnutad k podlozce.

Pokud prvni vrstva Spatné drzi:
e ZvySte teplotu podloZky.

e Pfiblizte trysku k podloZce (znovu nivelace).

9. UKONCENI TISKU
Po dokonceni:
1. Vyckejte, nez podlozka vychladne.

2. Model se uvolni samovolné nebo lehkym
nadzvednutim.

3. Vypnéte tiskarnu, pokud ji jiZ nebudete
pouzivat.

10. PRAVIDELNA UDRZBA
10.1 Denni / pTed tiskem
e VycisSténi podlozky.
e Kontrola dotazeni Sroubl.
o Kontrola bowdenové trubicky.
10.2 Tydenni

e Promazani osy Z a pojezdu Y (lehké mazivo/PTFE
olej).

e Kontrola stavu trysky.
10.3 Mésicni
e VyciSténi extruderu.
e Kontrola ventildtorl a kabeldZe.

e PI¥ipadna vyména opotfebené trysky.

11. RESENI NEJCASTEJSICH PROBLEMU
Zkrouceni prvni vrstvy (warping)
e ZvySte teplotu podloZky.
e PouZijte lepSi adhezni vrstvu (lepidlo, sprej).
Ucpand tryska
e ZahTfejte trysku na 220-230 °C.
e Provedte ruc¢ni extruzi.

e Pokud nepomize, vycCistéte trysku nebo ji
vyménte.

Posunuti vrstev

e Zkontrolujte napnuti femend.

e Zkontrolujte utaZeni femenic motord.
Pod/extruze

e Zkontrolujte kolecko extruderu.

e Kalibrujte E-steps (pokrocilé).

12. DOPORUCENI PRO KVALITNI TISK

Tisknéte v mistnosti bez prlvanu.

Pouzivejte kvalitni filament.

Pravidelné kontrolujte stav bowdenové trubicky.

Nechte tiskarnu predehfat pred tiskem delSich
modeld.



